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(57) Abstract: The invention relates to a recess filter with a cavity associated with the mouth and provided with a cavity wall, in 
addition to one or more filter elements associated with the tobacco. The cavity wall surrounds either the cavity or the cavity and, 
at the most, one part of the filter elements (s), whereby ambient air can enter the filter element(s) from the side in order to provide 
sufficient ventilation. The invention also relates to a stack of several recess filters in addition to a smokeable article, especially a 
cigarette or a cigarillo comprising one such recess filter. 



< 

Q (57) Zusammenfassudg: Die vorlicgende Erfindung betrifft einen RezeBfilter rait einem mundseitigen Hohlraum rait Hohlraum- 
wand sowie einem odcr mehrercn tabakseitigen Fllterelemenien, wobei die Hohlraum wand den Hohlraum oder den Hohlraum und 
Q maximal einen Teil des oder der Filterelemente(s) umgibt, so daB Umgebungsluft seitwarls in das oder die HIterelemente eintreten 
^ kann, um fiir eine ausreichende Ventilation zu sorgen. Die Erfindung betrifft weiterhin einen Stab aus mehrercn solchen RezeBfiltem 
^ sowie einen rauchbaren Gegenstand, insbesondere eine Zigarette oder ein Zigarillo. mit einem solchen RezeBfilter. 
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Reze&f liter und rauchbarer Gegenstand mit einem Reze&f ilter 



Beschreibuna 

Die vorliegende Anmeldung betrifft einen RezeSfilter, einen 
Stab aus mehreren dieser Rezefif ilter sowie eirien rauchbaren 
Gegenstand, insbesondere eine Zigarette Oder ein Zigarillo, 
mit einem solchen RezeSf ilter. 

5 

RezeSf ilter- bzw. Hohlmunds tuck -Zigaret ten sind seit langem 
bekannt, Eine Art dieser Zigaretten, wie beispielsweise 
Papyrossis, verfiigt liber ein vollstSndig hohles Mundstiick, das 
vor Oder wahrend des Gebrauchs hauf ig zusammengedriickt oder 
10 verdreht wird. Bei einer anderen Art dieser Zigaretten sind 
neben einem mundseitigen Hohlraum ein oder mehrere Pilter- 
elemente am tabakseitigen Ende des Mundstucks vorgesehen. 

RezeSfilter-Zigaretten mit und ohne Filterelement sind in der 
15 GB 2 210 546 A beschrieben, wobei die Hohlraumwand Perforatio- 
nen zum EinlaJS von Umgebungsluft aufweist und so ausgestaltet 
ist, daS sie nach dem Gebrauch in Langsrichtung zusammenge- 
driickt werden kann, um dadurch das Abfallvolumen zu verrin- 
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gem. Hler£ur ist die Hohlraumwand belspielswelse spiralformig 
auf gebaut 

Ein Beispiel einer nicht-ventilierten RezeSf ilter-Zigarette 
ist in der DE-AS 1 056 023 zu finden. Da die Tendenz heute 
jedoch zu leichten Zigaretten geht, ist eine Ventilation des 
Filters notwendig. 

Die WO 00/00047 offenbart ein Beispiel einer ventilierten Re- 
zeSf ilter-Zigarette, Die luf tundurchlassige Hohlraumwand um- 
gibt das gesamte Filtermundstuck, d,h. den Hohlraum und die 
Filterelemente . Ventilation wird durch Einsatz einer mecha- 
nisch perforierten Hohlraumwand/ die von einem ebenfalls per- 
forierten Belagblattchen umgeben ist, erreicht. Um nun hohe 
Perforation von bis zu iiber 90% zu erreichen, werden zusatz- 
lich wahrend der Zigarettenherstellxang durch einen On-line- 
Laser weitere Perforationen durch das Belagpapier, die Hohl- 
raumwand und die Filterumhflllung angebracht. 

Die WO 00/00047 beschreibt daher zwei der drei derzeit einge- 
setzten Verfahren, um ventilierte RezeSf ilter-Zigaretten her- 
zustellen. Namlich einmal die On-line-Laser-Perforation. Diese 
hat jedoch den Nachteil, daS sie sehr teuer ist, da Spezial- 
ausriistung fur die Herstellung angeschafft werden mufi und 
diese Ausriistung zusS.tzlich besondere Sicherheitsvorkehrungen 
erfordert. Daruber hinaus ist durch die On-line-Laser-Perfora- 
tion nur ein maximaler Ventilationsgrad von ca. 65% erreich- 
bar . 

Die zweite Methode besteht darin, vor der Zigarettenherstel- 
lung das Hohlraumwandmaterial mechanisch, beispielsweise durch 
Nadeln, zu perforieren. Hierbei entstehen reXativ groiSe L6- 
cher. Dieses perforierte Material wird dann mit einem eben- 
falls vorher perforierten, liblichen Belagpapier, d.h. mit ei- 
nem Belagpapier mit relativ kleinen Lochern, kombiniert. Die 
ubereinander liegenden perforierten Schichten konnen nicht 
miteinander verklebt werden und sind daher extrem leicht ge- 
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geneinander zu verschieben. Dies hat zur Konsequenz, daS die 
relativ kleinen Locher des Belagpapiers und die relativ groISen 
Ldcher der Hohlraumwandung nicht immer ganz oder teilweise 
(ibereinander liegen. Es resultiert daher unerwiinschterweise 
5 eine relativ groSe Variation und UnregelmSssigkeit der Ven- • 
tilation. Dariiber hinaus ist auch bei der mechanischen Per- 
foration nur ein maximaler Ventilationsgrad von ca. 50 bis 55% 
erreichbar, da die PerforationslScher zur Aufrechterhaltung 
der Hohlraumwand-Stabilitat nicht beliebig grofi sein kSnnen. 

10 Dies hat wiederum zur Konsequenz, daiS, wie durch die oben dis- 
kutierte WO 00/00047 veranschaulicht , ftir hohe Ventilations- 
grade die beiden Verfahren, On-line-Laser-Perforation \ind vor- 
herige mechanische Perforation, miteinander kombiniert werden 
miissen, was das Gesamtverfahren natiirlich extrem teuer und 

15' aufwendig macht/ ohne daS dadurch das Problem der Ventila- 
tionsvariation gel6st wird. 

Das dritte derzeitige Verfahren besteht darin, eine per se 
luftdurchlassige Hohlraumwand einzusetzen. Hier entfSllt dann 

20 die notwendige Perforation der Hohlraumwand, urn Ventilation zu 
erreichen. Nachteilig ist jedoch, daB diese luf tdurchlassigen 
Hohlraumwandmaterialien sehr teuer sind und unter Feuchtig- 
keitseinf luS, wie beispielsweise durch den Rauchstrom oder die 
Lippen des Rauchers, die Stabilitat stark nachlaiSt und der 

25 Hohlraum wahrend des Gebrauchs unerwiinschterweise eingedriickt 
werden oder ganz zusammenf alien kann, 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, einen ven- 
tilierten RezeiSf ilter und einen ventilierten, rauchbaren Re- 
30 zefifilter-Gegenstand zur VerfAgung zu stellen, die einfach und 
unter Einsatz von liblichen, vorperforierten BelagblSttchen 
herstellbar sind, Diese Produkte sollten insbesondere f\ir hohe 
Ventilationsgrade ausgelegt sein, ohne daS es zu einer starken 
Variation der jeweiligen Ventilation kommt. 

35 

Die Losung dieser Aufgabe ist ein 
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rauchbarer Gegenstand, insbesondere eine Zigarette und ein 
Zigarillo, 

mit einer Tabaksaule, die mit Zigarettenpapier und/oder 
eirier oder mehreren Tabakfolien umgeben ist, und 
mit einem ventilierten RezeSfilter, wobei Tabaksaule und 
RezeSfilter durch ein zumindest teilweise luftdurchlassi- 
ges Belagblattchen raiteinander verbunden sind, und wobei 
der RezeSfilter ein oder mehrere (vorzugsweise aufeinan- 
derfolgende) Filterelemente am tabakseitigen Ende des Re- 
zeSfilters und einen rohrformigen Hohlraum am mundseitigen 
Ende des RezeSfilters aufweist, 

vorzugsweise jedes Filterelement von einer Pilterumhflllung 
umgeben ist und 

der Hohlraum von einer (rohrformigen) Hohlraurawand umgeben 
ist, 

dadurch gekennzeichnet, daiS 

die vorzugsweise vorhandene Filterumhflllung wenigstens 

eines Filterelements zumindest teilweise luf tdurchlSssig 

ist, 

der RezeSfilter einen Ventilationsgrad von mindestens 10% 
aufweist, 

die Hohlraumwand vorzugsweise eine PorositSt von 100 
Coresta-Einheiten oder weniger und keine Perforationen 
aufweist, 

die Hohlraumwand nur den Hohlraum umgibt oder den Hohlraum 
und den oder die Filterelemente unvollstandig und vorzugs- 
weise derart umgibt, daS zumindest am tabakseitigen Ende 
des RezeSfilters ein Filterelement zumindest teilweise 
nicht von der Hohlraumwand umgeben ist, 
die Lange des Hohlraums 10 mm oder kleiner ist und 
das Verhaltnis der Lange des Hohlraums zur GesamtlSnge des 
RezeSfilters (einschlieSlich der LSnge des Hohlraums) 0,3 
Oder kleiner ist 

• sowie ein RezeSfilter fur einen rauchbaren Gegenstand 

mit einem oder mehreren Filterelementen an einem ersten 
Ende des RezeSfilters, 
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mit einem rohrformigen Hohlraum am zweiten Ende des RezeS- 
filters, 

vorzugsweise mit einer Filterumhiillung, die jedes Filter- 
element umgibt, und 
5 - mit einer (rohrformigen) Hohlraumwand, die den Hohlraum 
umgibt, 

dadurch gekennzeichet, da£ 
die vorzugsweise vorhandene Filterumhiillung wenigstens 
eines Filterelements zumindest teilweise luftdurchlassig 
10 ist, 

der RezeSfilter einen Ventilationsgrad von mindestens 10% 
aufweist / 

die Hohlraumwand vorzugsweise eine PorositSt von 100 
Coresta-Einheiten oder weniger und keine Perf orationen 

15 aufweist, 

die Hohlraumwand nur den Hohlraum umgibt oder den Hohlraum 
und den oder die Filterelemente unvollstSndig und vorzugs- 
weise derart umgibt, daS zumindest am erst en Ende des Re- 
zeSfilters ein Filterelement zumindest teilweise nicht von 

20 der Hohlraumwsmd umgeben ist, 

die Hohlraumwand und das oder die Filterelemente mit ihren 
vorzugsweise vorhandenen Filterumhullungen von einer zu- 
mindest teilweise luf tdurchlassigen, verbihdenden Umhul- 
lung umgeben sind, 

25 - die Lange des Hohlraums 10 mm oder kleiner ist und 

das Verhaltnis der Lange des Hohlraums zur Gesamtlange des 
RezeSf liters (einschlieiSlich der LSnge des Hohlraums) 0,3 
Oder kleiner ist. 



30 Fiir das Belagbiattchen k6nnen die flblichen Materialien, wie 
z.B. weifies, Kork-, Gold- oder Aluminiumpapier, Korkpapier- 
imitationen, Stroh, Seide. oder Rosenblatter, verwendet werden. 
Die eingesetzten Belagbiattchen sind bereits von ihrer Her- 
stellung her zumindest teilweise perforiert und verfugen daher 

35 liber eine ausreichende Luf tdurchlSssigkeit, urn die gewiinschte 
Ventilation des Filters zu ergeben. 
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Es konnen die liblichen Materialien fiir Tabak^ Zigarettenpapier 
und Tabakfolie eingesetzt werden, Beispielsweise kSnnen belie- 
bige Tabakmischungen verwendet werden. 

5 Die eingesetzten Filterelemente weisen vorzugsweise eine her- 
kSmmliche Filterumhailung auf . Diese kann aus Papier sein, das 
liber eine natflrliche PorositSt verffigt, so daS fdr eine aus- 
reichende LuftdurchlSssigkeit gesorgt ist. Es kann jedoch auch 
eine nicht-por6se Filterumhilllung eingesetzt werden. Da jedoch 

10 Umgebungsluft von auSen in das oder die Filterelemente eintre- 
ten soil, ist es wichtig, da& die vorzugsweise vorhandene Fil- 
terumhiilliing zumindest eines Filterelements zumindest teil- 
weise ausreichend luftdurchlassig ist, so daS z.B. an Stellen, 
an denen das Filterelement mit der luf tdurchlassigen Filter- 

15 umhullung an seiner AuSenseite nicht durch die vorzugsweise . 
luf tundurchlassige Hohlraumwand umgeben ist, ausreichend Um- 
gebungsluft seitwarts in den Filter eintreten kann. 

Vorzugsweise haben die Filterelemente einen kreisf6rmigen oder 
20 ovalen Querschnitt, d.h. sie sind kreis- oder ellipsen-zylin- 
derformig. 

Als Filterelement konnen alle iiblichen Filtermaterialien ein- 
gesetzt werden, beispielsweise f aserformige, wie z.B. Watte, 
25 Papier, Kreppapier, Zellulose, Acetatf asern, Kunststof f asern 
(z.B. aus Polypropylen) oder Zelluloseacetat , oder kornige, 
wie z.B. Kieselgel-PrSparate, wasserhaltige Doppelsilikate, 
aktiver Ton oder Aktivkohle, die alle gegebenenfalls Aroma- 
stoffe enthalten k5nnen. 

30 

Es k6imen ein oder mehrere Filterelemente eingesetzt werden. 
Die Verwendung mehrerer, z.B. zweier, Filterelemente ist von 
Vorteil, wenn moglichst geringe Kondensatwerte erhalten oder 
kornige Filterelemente eingesetzt werden sollen. Es konnen 
35 beliebige bekannte Filterkonstruktionen zum Einsatz kommen, 
d.h. beispielsweise Doppel- oder Dreifachf ilter . Doppelfilter 
konnen beispielsweise aus einem mundstuckseitigen Filter- 
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element aus Zelluloseacetati gefolgt von einem Papierelement- 
Oder einem Element mit Aktivkohle, bestehen. Dreif achf ilter 
konnen beispielsweise aus einem mundstuckseitigen Filter- 
element aus Zelluloseacetat, gefolgt von einem Element mit 
5 Aktivkohle, an das sich seinerseits ein Acetatf ilterelement 
anschliefit, bestehen, Eine mogliche Kombination ware auch ein 
Filter mit einer Hohlkammer in der Mitte, d.h, Pilterelement- 
Hohlkammer-Filterelement . 

10 Als Material fCLr die Hohlraumwand kommen z.B. Papier, Pappe 
Oder auch Kunststoff , der vorzugsweise biologisch abbaubar 
ist, in Frage, Die Hohlraumwand muS tiber eine ausreichende 
Dicke verfiigen, um Stabilitat wahrend des Rauchens zu gewahr- 
leisten. Beispielsweise kann vorzugsweise Papier mit einem 

15 Flachengewicht von >80 g/m^, insbesondere 90-120 g/xx? und 

.besonders bevorzugt etwa 110 g/m^, und einer Dicke von >80 iivx, 
insbesondere 100-140 im und besonders bevorzugt etwa 125 /xm, 
eingesetzt werden. Ein derartiges Papier kann aus den liblichen 
Bestandteilen aufgebaut sein (beispielsweise Kraftpulpe (un- 

20 gefahr 87,5 Gew.-%), anorganischem Fdllstoff (ca. 5 Gew.-%), 
Starke (ca. 0,5 Gew.-%) und Feuchtigkeit (ca. 7 Gew.-%)). 

Der Hohlraum des rauchbaren Gegenstandes bzw. des Rezefifilters 
soli aus Stabilitatsgriinden maximal 10 mm betragen \ind ist 
25 vorzugsweise nur 6 mm lang oder noch kurzer. Vorzugsweise ist 
der Hohlraum 4 bis 6 mm lang bei einer GesaratlSnge des RezeiS- 
filters von im allgemeinen 20 bis 40 mm und insbesondere von 
25 mm bis 31,5 mm. 

30 Die Hohlraumwand ist vorzugsweise luftundiruchiassig, d.h. sie 
weist eine Luf tdurchlSssigkeit (bzw. PermeabilitSt) von 100 
Coresta-Einheiten oder weniger, vorzugsweise 10 Coresta-Ein- 
heiten oder weniger, ganz besonders bevorzugt etwa 0 Coresta- 
Einheiten, auf . Umgebungsluft kann daher durch das vorperfo- 

35 rierte Belagblattchen und die vorzugsweise vorhandene ver- 

bindende Umhiillung und Filterumhullung an den nicht von Hohl- 
raumwand umschlossenen Stellen von aufien in den Filter ein- 
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treten und fiir die notwendige Ventilation sorgen. Die Hohl- 
raumwand kann auch per se luf tdurchlassig oder perforiert 
sein. Dies ist jedoch nicht bevorzugt, da in der Regel durch 
solche Mafinahmen der Materialpreis steigt und die Herstellung 
5 komplizierter wird und zusStzliche Perforationen bzw. Luft- 
durchlassigkeit stromabwSrts der hohlraumwandfreien Stellen, 
die sich vorzugsweise am tabakseitigen Ende des Filters be- 
finden, fur den praktlschen Nutzen bedeutungslos sein. 

10 Der Durchmesser des rauchbaren Produkts betr^gt bei einer nor- 
malen Zigarette 7,6 bis 8,4 mm, bei einer diinnen oder Slim- 
Zigarette 5,0 bis 7,6 mm. 

In AbhSngigkeit von der Durchlassigkeit der Filterumhiillungen, 
15 der verbindenden Umhullung und des Belagpapiers kann der Ven- 
tilationsgrad beliebig eingestellt werden. Er soil mindestens 
10% betragen (dies entspricht in etwa einem Kondensatgehalt 
einer Zigarette von 12 bis 14 mg) , besser jedoch mindestens 
40% (entsprechend einem Kondensatgehalt von etwa 6 bis 8 mg) , 
20 vorzugsweise mindestens 60% (entsprechend einem Kondensatge- 
halt von < etwa 4 mg) und ganz besonders bevorzugt von min- 
destens 75% (entsprechend einem Kondensatgehalt von etwa 1 bis 
2 mg) . Es sind mit den erf indungsgemSlSen Produkten aber auch 
Ventilationsgrade von 90% und mehr, beispielsweise 95%, mit 
25 einem Kondensatgehalt von < etwa 1 mg erreichbar. 

Von besonderem Vorteil ist dabei, daS mit den erf indungsge- 
mafien Produkten, auch ohne die Notwendigkeit des Stands der 
Technik, verschiedene Verfahren zu kombinieren, hohe und sehr 
30 hohe Ventilationsgrade (z.B. > 90%) ohne groSe Schwankungen 
des jeweiligen Ventilationsgrades mSglich sind, d.h. es wird 
eine relativ konstante Ventilation erreicht. 

Dies wird dadurch moglich, dafi die Hohlraumwand nur den Hohl- 
35 raum selbst oder den Hohlraum und einen Teil des oder der Fil- 
terelemente umgibt. So kann beispielsweise bei einer Ausfiih- 
iningsform mit Doppelf liter die Hohlraumwand neben dem Hohlraum 
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selber auch das mundseitige Filtereleinent umgeben, nicht je- 
doch Oder nur teilweise das tabakseitige . Eine Alternative 
dieser Ausfdhrungsform besteht darin, daS die Hohlraumwand den 
Hohlraum selbst und das tabakseitige Filterelement umgibt, 
5 nicht jedoch das dazwischen liegende mundseitige Filterele- 
ment. Bei einer Ausf iihrimgsf orm mit Dreifachf ilter kann bei- 
spielsweise der Hohlraum und das mundseitige Filterelement von 
der Hohlraumwand umgeben sein, nicht jedoch das mittlere und 
das tabakseitige Filterelement. Auch fttr diese Ausfilhrungsform 

10 sind weitere Altemativen denkbar, beispielsweise daS die 
Hohlraumwand das mundseitige und das mittlere Filterelement 
umfaSt, (Die Stimseiten der Filterelemente sind selbstver- 
standi ich weder von der Hohlraumwand noch von der Filterum- 
hiillung umgeben.) Bei Gebrauch der Zigarette kann daher in den 

15 nicht von Hohlraumwand umschlossenen Bereich durch das SuSere 
Belagpapier, die gegebenenfalls vorhandene verbindende Umhul- 
lung und Filterumhullung Vent il at ions luft in den Rezefif ilter 
eintreten. Der Grad der Ventilation kann dabei durch die 
Porositat der eingesetzten Materialien gesteuert werden. Dazu. 

20 mtlssen die gegebenenfalls vorhandene FilterumhQllung, die ge- 
gebenenfalls vorhandene verbindende Umhfillung und das SuiSere 
Belagpapier zumindest teilweise luf tdurchlSssig sein, d.h. 
eine Luf tdurchlassigkeit von mehr als 100 Coresta-Einheiten, 
besser von 200 Coresta-Einheiten oder mehr, insbesondere von 

25 1000 Coresta-Einheiten oder mehr, vorzugsweise von 10000 bis 
20000 Coresta-Einheiten oder mehr (z.B. bis zu 30000) und ins- 
besondere etwa 12000 Coresta-Einheiten aufweisen. Der Grad der 
Luftdurchlassigkeit hSngt dabei von dem gewiinschten Ventila- 
tionsgrad ab. Selbstverstandlich miissen die verschiedenen Um- 

30 htillungen nicht die identische Luftdurchlassigkeit haben, je- 
doch wird die niedrigste Luftdurchlassigkeit der verschiedenen 
Umhflllungen den Ventilationsgrad bestimmen. Fflr die oben ge- 
nannten Umhullungen konnen die liblichen Materialien eingesetzt 
werden, die zur Erreichung der notwendigen Luftdurchlassigkeit 

35 entweder von Natur aus ausreichend poros sind (wie z.B. iibli- 
che Papierf ilterumhullungen) oder vor der Verwendung perfo- 
riert werden konnen, wie beispielsweise Belagblattchen durch 
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Laser oder Elektrof unken . Die notwendige Perforation bzw. 
Porositat kann uber die gesamte Oberflache der Umhilllungen 
gegeben sein; notwendig ist jedoch nur, dafi an Stellen, an 
denen das oder die Filterelemente nicht von der vorzugsweise 
5 luf tundurchlassigen Hohlraumwand umgeben ist/sind, fiir eine 
ausreichende Ventilation gesorgt ist. DarCiber hinaus ist bei 
Anwesenheit mehrerer Filterelemente auch denkbar, daS beide 
Filterelemente mit einer luf tdurchlSssigen Filterumhiillung 
umgeben sind. Altemativ kann eines der beiden Filterelemente 
10 mit einer luf tdurchlassigen Umhtillung umgeben sein, das andere 
dagegen mit einer nicht-luf tdurchlassigen, d.h. mit einer Pil- 
terumhullung mit einer Luf tdurchlSssigkeit von 100 Coresta- 
Einheiten oder weniger. 

15 Die Herstellung der erf indungsgemaSen Produkte kann auf ver- 
schiedene Weisen erfolgen. Beispielsweise kann ein Filter- 
element (oder auch zwei oder mehrere Filterelemente) gege- 
benenfalls mit einer luf tdurchlassigen Filterumhullung ver- 
sehen werden. Dieser Filter (mit oder ohne Filterumhiillung) 

20 kann dann seinerseits mit der rohrfSrmigen Hohlraumwand durch 
Einwickeln in die verbindende Umhiillung kombiniert werden, so 
daS ein RezeSfilter erhalten wird. Dieser RezeSfilter kann 
dann auf einer Filteransetzmaschine mit einem" vorperf orierten 
Belagblattchen auf libliche Weise mit der getrennt hergestell- 

25 ten und in Zigarettenpapier oder Tabakfolie eingeschlagenen * 
Tabaksaule verbunden werden. Der Einsatz der verbindenden Urn- 
hullung ist dabei nicht zwingend notwendig. Das gegebenenf alls 
mit der Filterumhullung umwickelte Filterelement kann auch di- 
rekt auf der Filteransetzmaschine mit der rqhrfdrmigen Hohl- 

30 raumwand am einen Ende und der TabaksSule am anderen Ende iiber 
ein Belagblattchen veirbunden werden. 



Bei Verwendung von zwei oder mehr Filterelementen (beispiels- 
weise der Kombination eines Acetatf ilters mit einem Aktivkoh- 
35 lefilter) , von denen eins von der Hohlraumwand umgeben ist, 
sind zwei unterschiedliche Herstellungsverf ahren moglich, die 
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beide zu einem identischen Produkt fuhren und beide kontinu- 
ierlich durchgefuhrt werden konnen. 

Bei dem ersten Verfahren wird zunachst ein Strang von ersten 
5 Filterpropfen in der rohrf6rmigen Hohlrautnwand hergestellt. 
Die Filterpropfen haben dabei die doppelte Lange der ersten 
(mundseitigen) Filterelemente des fertigen RezeSf ilters imd 
sind in einem Abstand voneinander angeordnet, der der doppel- 
ten Lange des Hohlraums entspricht. Dieser Strang wird nxin in 

10 der Mitte der Filterpropfen jeweils geschnitten und die er- 
haltenen Stucke mit zweiten Filterpropfen doppelter LSnge des 
. zweiten (tabakseitigen) Filterelements in dem fertigen RezeS- 
filter kombiniert durch Einschlagen in die verbindende UmMl- 
lung. Der dadurch erhaltene Strang wird dann in der Mitte je- 

15 des zweiten zweiten Filterpropf ens zerschnitten, so dafi ein 
RezejBfilterstab mit der vierfachen Lange der fertigen RezeS- 
filter entsteht. (Alternativ kann auch jeder dritte zweite 
Filterpropfen mittig geschnitten werden. Es result iert dann 
ein RezelSfilterstab mit der sechsfachen Lange der fertigen 

20 RezeBfilter.) 

Dieses Zwischenprodukt wird bei dem zweiten Herstellungsver- 
fahren dadurch erhalten, daS auf die nicht-geschlossene, ver- 
bindende Umhiillung Hohlraumwande in offener Form fixiert, z.B. 

25 aufgeklebt/ werden. Dabei wird ein Abstand zwischen zwei Hohl- 
raumwanden eingehalten, der der ddppelten Lange des tabaksei- 
tigen Filterelements im fertigen Rezefifilter entspricht. Im 
nachsten Schritt wird zwischen die offenen Hohlraumwandungen 
je ein Filterpropfen und an dessen StirnflSchen anschliefiend 

30 auf die Hohlraumwandungen jeweils ein Filterelement, das dem 
mundseitigen Filterelement im fertigen RezeSf ilter entspricht, 
aufgetragen. Die Hohlraumwande und die verbindende Umhiillung 
werden dann geschlossen (beispielsweise verklebt) und der ent- 
stehende Strang in der Mitte jedes zweiten Filterpropf ens zer- 

35 schnitten, woraus wiederum der RezeSf ilterstab entsteht. 
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Der nach einem der beiden oben beschriebenen Verfahren gewon- 
nene Rezefif ilterstab wird an einer Filteransetzmaschine mittig 
geschnitten, so dafi zwei kleinere Stabe entstehen, die jeweils 
zwei fertige Rezefifilter enthalten, rait der Reihenfolge 
tabakseitiges Filterelement , mundseitiges Filterelement, 
Hohliraum (mit doppelter Lange des Hohlrauras des fertigen 
RezeSf ilters) , miindseitiges Pilterelement und tabakseitiges 
Filterelement. Diese kleinen RezeSf ilterstSbe aus zwei Re- 
zeSf iltern werden nun auf der Filteransetzmaschine an ihren 
beiden Enden mit der TabaksSule fiber ein Belagpapier verbunden 
und das entstehende Produkt anschlieSend erneut mittig ge- 
schnitten, so daS die fertige Zigarette entsteht. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erf indung ist in .der Zeichnung 

dargestellt und wird im folgenden naher beschrieben. Es zeigen 

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen erf indungsgemafien Rezefi- 
filter mit einem Filterelement und einen Teil der da- 
ran anschliefienden Tabaksaule, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch einen erf indungsgemSfien Rezefi- 
filter mit zwei Filtereleraenten vmd einen Teil der an- 
schliefienden Tabaksclule, 

Fig. 3 einen Querschnitt durch einen erf indungsgemafien Rezefi- 
filter mit zwei Filtereleraenten xind einen Teil der da- 
ran anschliefienden Tabaksaule, 

Fig. 4 und 5 zwei schematische Darstellungen zur Herstellung 
eines Rezefif ilterstabes mit vierfacher Lange des fer- 
tigen Rezefifilters und 

Fig. 6 eine schematische Darstellung zur Herstellung einer 
Rezefif ilterzigarette . 

Fig. 1 zeigt eine Zigarette 10 mit einer teilweise gezeigten 
Tabaksaule 12 und umgebendera Zigarettenpapier 14. Daneben ist 
ein Rezefifilter 20 zu sehen, der uber ein Belagblattchen 16 
mit der Tabaksaule 12 verbunden ist, Der Rezefifilter 20 ver- 
fiigt nur liber ein einziges Filterelement 22 aus Acetat, das 
von einer luf tdurchlassigen Filterumhiillung 28 umgeben ist. 
Das Filterelement 22 ist durch die verbindende Umhullung 34 
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mit der luftundurchlSssigen Hohlraumwand 32 verbunden, die 
ihrerseits den Hohlraum 26 umgibt. Beim Gebrauch der Zigarette 
10 kann durch das luf tdurchlassige Belagpapier 16, die luft- 
durchlassige umhilllende Verbindung 34 und die luf tdurchlassige 
Filterumhullung 28 Umgebungsluf t seitwarts in den Filter 20 
eintreten und damit fur die notwendige Ventilation sorgen, 
ohne daS es zu einer grofien Variation kommt. 

Fig. 2 zeigt eine alternative Ausfilhrxingsfortn der Rezefifil- 
terzigarette 10. Zu sehen ist wiederum die Tabaksaule 12, die 
von Zigarettenpapier 14 umgeben ist und durch das Belagpapier 
16 mit dem RezeiSfilter 20 verbunden ist. Der Rezefifilter 20 
weist hier zwei Filterelemente auf , namlich ein erstes Filter- 
element 22 und ein zweites Filterelement 24. Das erste Filter- 
element 22 ist mit einer luf tundurchlassigen Filterumhullung 
28 umgeben, das zweite Filterelement 24 dagegen mit einer luft- 
durchlSssigen Filterumhiillung 30. Beide Filterelemente 22 und 
24 sind wiederum iiber die verbindende Umhullung 34 mit der 
luf tundurchlassigen Hohlraumwand 32, die den Hohlraum 26 um- 
gibt, verbunden. Beim Abrauchen der Zigarette 10 kann Ventila- 
tionsluft nur in das zweite Filterelement 24 eintreten, da 
aufgrund der Undurchlassigkeit der Filterumhullung 28 und der 
Hohlraumwand 32 keine Umgebungsluf t in das erste Filterelement 
22 und in den Hohlraum 26 seitwarts eintreten kann. Selbstver- 
standlich kann als Alternative auch die umgekehrte Variante 
gewahlt werden, d.h. das Filterelement 24 wexst eine luftun- 
durchlassige Pilteraimhullung 30 auf , wohingegen das Filter- 
element 22 eine luf tdurchlassige Filterumhxillung 28 aufweist. 
Eine weitere Alternative ist, daS beide Filterumhiillungen 28 
und 30 luftdurchlSssig sind. 

Fig. 3 zeigt schliefilich eine weitere Ausfiihrungsf orm fur eine 
RezeSf ilterzigarette 10. Neben der Tabaksaule 12, dem Zigaret- 
tenpapier 14, dem RezeSf ilter 20, der verbindenden Umhullung 
34 und dem Belagpapier 16 verfugt auch diese Ausfiihrungsf orm 
wieder liber zwei Filterelemente, namlich das erste Filterele- 
ment 22 sowie das zweite Filterelement 24. Die Filterumhiillung 
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28 des ersten Filterelements 22 kann luf tdurchlassig oder luft- 
undurchlassig sein. Dies spielt keine Rolle, da durch die luft- 
undurchlassige Hohlraumwand 32, die bei dieser Ausfiihrungsform 
sowohl das erste Pilterelement 22 als auch den Hohlraum 26 um- 
5 gibt, vermieden wird, daiS Umgebungsluf t in das erste Filter- 
element 22 seitwarts eintritt. Die Filterumhiillimg 30 des 
zweiten Filterelementes 24:weist daher eine hohe Permeabilitat 
auf , so daS beim Rauchen der Zigarette 10 fGr ausreichende 
Ventilation (iber das zweite Pilterelement 24 gesorgt ist. Eine 
10. Alternative zu der gezeigten Ausfflhrungsform ist, daS die 

Hohlraumwand 32 das erste Pilterelement 22 nicht vollstSndig, 
sondern nur partiell umgibt. 

Die Figuren 4 bis 6 zeigen Herstellungsmoglichkeiten fiir eine 

15 RezeSfilterzigarette, In Fig. 4 wird zunachst eine erste M6g- 
lichkeit zur Herstellung eines Rezefif ilterstabes 40 gezeigt. 
Dazu werden in einem ersten Schritt erste Filterpropfen 23, 
die die doppelte LSnge der ersten (mundseitigen) Filterelemen- 
te 22 in dem fertigen RezeSf ilter haben und die von dem Umhfll- 

20 lungspapier 29 (ebenfalls mit doppelter LSnge des Urnhfillungs- 
papiers 28) umgeben sind, kontinuierlich auf einer Maschine in 
die luftundurchlassige Hohlraumwand 38 eingehullt. Links ist 
fiir den ersten Schritt der Fig. 4 das eine Ende des Stranges 
zu sehen mit einem Filterpropfen 22 der richtigen Lange. Im 

25 nachsten Schritt des Verfahrens (in Figur 4 nicht gezeigt) 

wird jeweils mittig der Filterpropfen 23 durchgeschnitten , Die 
dadurch erhaltenen Elemente werden mit einem zweiten Filter- 
propfen 25 mit ihrem UmhQl lungspapier 31 und mit doppelter 
Lange des zweiten Filterelements 24 durch Einwickeln in die 

30 verbindende Umhiiliung 36 wiederum auf einer Maschine mitein- 
ander verbunden, so daS ein Strang miteinander verbundener 
RezeSfilter entsteht, beginnend am linken Ende mit einem 
zweiten Pilterelement 24, gefolgt von einem ersten Filter- 
element 22, gefolgt von dem Hohlraum 27 mit der Hohlraumwand 

35 33 (mit doppelter LSnge des Hohlraums 26 und der Hohlraumwand 
32 in der fertigen RezeSf ilterzigarette 10) , gefolgt von einem 
ersten Pilterelement 24, gefolgt von dem zweiten Filterpropfen 
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25 und so weiter. Der RezeEf ilterstab 40 mit ersten Filter- 
elementen 22 aus Zelluloseacetat und zweiten Filterelementen 
24 aus Zelluloseacetat mit Aktivkohlegranulat wird schlieSlich 
durch Schneiden des Stranges mittig bei jedem zweiten Filter- 
5 propfen 25 erhalten. 

Fig. 5 zeigt ein alternatives Herstellungsverfahren fiir den 
RezeSf ilterstab 40. Hier wird im ersten Schritt auf die offene 
verbindende Urahflllung 36 die Hohlraumwand 33 aufgeklebt. Der 

10 Abstand zwischen zwei Hohlraumwandenden entspricht, wie in 
Fig. 5 zu sehen ist, der doppelten Lange des tabakseitigen 
Filterelements 24 in dem fertigen RezeEf ilter. Im zweiten 
Schritt des Her st el lungs verfahrens werden die mundseitigen Fil- 
terelemente 22, hier aus Zelluloseacetat, mit den Papierumhul- 

15 lungen 28 auf die Enden der Hohlraumwande 33 aufgeklebt. Der 
Filterpropfen 25, hier aus Zelluloseacetat mit Aktivkohlegra- 
nulat, mit seiner Papierumhflllung 31 wird zwischen je zwei 
Hohlraumwandenden auf die verbindende Umhiillung 36 aufgeklebt 
und der fortlaufende Strang im nSchsten Schritt dann geschlos- 

20 sen. Im letzten Schritt erfolgt wiederum der Schnitt in der 
Mitte jedes zweiten Filterpropfens 25, durch den der RezeS- 
filterstab 40 erhalten wird. 

Fig. 6 zeigt dann die Herstellung des endgiiltigen Zigaretten- 
25 produkts ausgehend von dem RezeiSf ilterstab 40. Zxinachst wird 
der Rezefif ilterstab 40 in der Mitte des Filterpropfens 25 
geschnitten, wodurch zwei kleinere Produkte erhalten werden. 
Diese bestehen jeweils aus zwei fiber ihre Mundseiten verbun- 
dene Rezefif ilter, d.h. an den Aufienseiten findet sich jeweils 
30 das tabakseitige, zweite Filterelement 24, gefolgt von dem er- 
sten, mundseitigen Filterelement 22 und' dem Hohlraum 27 in der 
Mitte, der die doppelte Lange des Hohlraums 26 in dem fertigen 
Produkt hat. Die ersten Filterelemente 22 und der Hohlraum 27 
sind dabei von der Hohlraumwand 33 umgeben und die gesamten 
35 Produkte von der verbindenden Umhiilliing 36. Diese Produkte 
werden nun im letzten Schritt des Verfahrens mit der Tabak- 
sSule 12 iiber das Belagpapier 16 verbunden, d.h. verklebt, das 
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wie ublich den Filter vollstandig ixnd den Anf angsbereich der 
Tabaksaule umgibt. Wird das dadurch erhaltene Produkt nun mit- 
tiff geschnitten, so entsteht eine fertige RezeEf ilterziga- 
rette, ahnlich der in Fig. 3 gezeigten RezeSf ilterzigarette 
5 10. 

Beispiele 1-4 

Nach einem der oben beschriebenen Verf ahren werden die in der 
Tabelle 1 naher beschriebenen Rezefifilter 20 mit zwei Filter- 

10 elementen 22, 24 und die damit hergestellten Zigaretten 10 ge- 
wonnen, wobei die Hohlraumwand 32 den Hohlraum 26 und das 
mundseitige Filterelement 22 umfaSt, nicht jedoch das tabak- 
seitige 24. Die Hohlraumwand 32 ist aus Papier mit den folgen- 
den Merkmalen hergestellt. FlSchengewicht : 110 g/m^, Dicke: 

15 124 ^m, Pemeabilitat : 0 Coresta-Einheiten, Zugfestigkeit : 145 
N/15 mm, Bestandteile : Kraftpulpe ungefahr 87,5%, anorganische 
Fiillstoffe ungefShr 5%, StSrke ungefShr 0,5%, Peuchtigkeit un- 
gefahr 7%. Der mund- bzw. hohlraumseitige Filter 22 (Filter- 
element 1) besteht aus Zelluloseacetat, der tabakseitige Fil- 

20 ter 24 (Filterelement 2) aus Zelluloseacetat mit Aktivkohle- 
granulat . 
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Tabelle 1 

Filter 

Gesamtlange 
5 Permeabilitat 

der verbindenden 

Umhiillung^ 

Lange des Hohl- 

raums (in mm) 
10' Filterelement 1 
Lange (in mm) 
Zugwiderstand^ 
Permeabilitat 
der Filter- 
15 Umhiillung 

Filterelement 2 
Lange (in mm) 
Zugwiderstand^ 
Permeabilitat 
20 der Filterum- 
hiillung^ 

Zlgarette 

Tabak- 

mis Chung 
25 Zigarettenpapier- 

Permeabilitat^ 

Permeabilitat 

des Belagpapiers^ 

(durch Laser 
30 vorperforiert) 

Lange des Belag- 

papiers (in mm) 

Zigarettenlange 

(in mm) 
35 Durchmesser (in mm) 

Zugwiderstand^ 

der Zigarette 



Bsp. 1 



(in mm) 27 

12000 CU 



7 
38 
luf tun- 
durch- 
lassig 

15 
43 

12000 CU 



American 
Blend 
34 CU 

210 CU 



32 

84 

7,9 
115 



BsP- 2 
27 

12000 CU 



7 
38 
luf tun- 
durch- 
lassig 

15 
43 

12000 CU 



American 
Blend 
34 CU 

700 CU 



32 

84 

7,9 
91 



Bsp, 3 
27 

12000 CU 



7 

38 
luftun- 
durch- 
lassig 

15 
43 

12000 CU 



34 CU 



1650 CU 



32 

84 

7,9 
78 



BSP. 4 
27 

12000 CU 



7 
39 
luf tun- 
durch- 
lassig 

15 
108 
12000 CU 



American American 
Blend Blend 



34 CU 



1650 CU 



32 

84 

7,9 
88 
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Ventilationsgrad 20 44 60 72 
(Mittelwert in %) 

Tabakgewicht (in mg) 673 666 677 666 

Kondensat 10,9 1,9 5,4 2,0 
5 (in mg/Zig. ) 

Zuganzahl 7,6 8,2 8,7 9,4 

^in Coresta-Einheiten (CU) ^in mm Wassersaule 

10 Diese Beispiele zeigen, daS mit den erf indiingsgemSfien Rezefi- 
filtern 20 der gesamte Kondensatbereich von ca. 10 mg bis 2,0 
mg erzielt warden kann, wobei die Ventilationsgrade zwischen 
20 und 72% liegen. Die Ventilation kann selbstverstandlich 
noch weiter erhoht werden, wodurch noch niedrigere Kondensat - 

15 werte erhalten werden kdnnen. 

Beispiel 5 

In diesem Beispiel wird ein herkSmmliches Produkt mit einem 
erfindungsgemaSen Produkt verglichen. Bei dem herkfimmlichen 

20 Produkt handelt es sich urn die Zigarette mit dem RezeiSf ilter 
entsprechend obigem Beispiel 4, bei dem jedoch die Hohlraum- 
wand 32 den gesamten RezeSfilter umgibt. Die Ventilation wird 
durch mechanische Perforation des Papiers, aus'dem die Hohl- 
raumwand 32 gefertigt ist, und des Belagpapiers erreicht. Die 

25 erf indungsgemafie Zigarette 10 entspricht den oben in den Bei- 
spielen 1-4 beschriebenen Produkten, d.h. ebenfalls Zigaret- 
ten 10 mit zwei Filterelementen 22, 24 entsprechend den Bei- 
spielen 1-3 und ftir den let z ten Versuch der Tabelle 3 ent- 
sprechend Beispiel 4, bei denen jedoch die Hohlraumwand 32 nur 

30 den Hohlraum 26 und das mundseitige Filterelement 22 umgibt. 
Eingesetzte Tabak- und Filtermaterialien, LSngen der Filter- 
elemente, des Gesamt filters und der Gesamtzigarette und alle 
anderen Parameter sind bei den beiden verglichenen Zigaretten 
gleich. 



35 



Die Permeabilitat des Belagblattchens wird fur das Vergleichs- 
produkt von 720 bis 2800 Coresta-Einheiten (Tabelle 2) und fur 
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die erf indungsgemaSen Zigaretten von 150-1650 Coresta-Ein- 
heiten (Tabelle 3) variiert. Die Ergebnisse sind in den Tabel- 
len 2 und 3 wiedergegeben . 

5 Tabelle 2 

Veraleichsprodukt des Stands der Technik 
Permeabilitat des Ventilation Variations- 
Belagpapiers koef f izient 
in Coresta- Mittelwert in % in % 
10 Einheiten 



720 


30 


10,3 


937 


33 


9,7 


1227 


40 


11,6 


2105 


50 


7,9 


2464 


53 


6,8 


2800 


55 


6,7 



Tabelle 3 

Zlaarette aemaS der vorlieaenden Erf induna 
20 Permeabilitat des Ventilation Variations- 
Belagpapiers koef f izient 
in Coresta- Mittelwert in % in % 
Einheiten . 





150 






16 


6,5 


25 


210 


(vgl. 


Bsp.l) 


20 


5,9 




300 






27 


6,6 




340 






31 


5,4 




600 






41 


4,5 




700 


(vgl. 


Bsp. 2) 


44 


3,6 


30 


1650 


(vgl. 


Bsp . 3 ) 


60 


3,4 




1650 


(vgl. 


Bsp . 4 ) 


72 


2,9 



Der Vergleich zeigt, daS mit dem Vergleichsprodukt des Stands 
der Technik nur eine Ventilation von 55% erzielt wird. Hohere 
35 Ventilation kann mit dem eingesetzten Filter nicht erreicht 
werden, da eine weitere mechanische Perforation zu Stabili- 
tatsverlust tind Problemen bei der Pilterproduktion fiihrt. Im 
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Gegensatz dazu kann mit den erf indungsgemaSen Produkten eine 
deutlich hohere Ventilation realisiert werden. Auch zeigt 
sich, daS bei vergleichbaren Ventilationsgraden der Varia- 
tionskoef f izient der erf indungsgemafien Produkte nahezu urn die 
5 Haifte geringer ist als der des Vergleichsprodukts . 
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PatentanspjTuche 

1. Rauchbarer Gegenstand (10) 

mit einer Tabaksaule (12) , die mit Zigarettenpapier (14) 
5 und/oder einer oder mehreren Tcd^akfolien umgeben ist, und 

mit einem ventilierten RezeSfilter (20) , wobei Tabaks3.ule 
(12) und RezeSfilter (20) durch ein zuznindest teilweise 
luftdurchlassiges Belagbiattchen (16) miteinander verbun- 
den sind, und wobei 
10 - der RezeiSfilter (20) ein oder mehrere Filterelemente (22, 
24) am tabakseitigen Ende des RezeSfilters (20) und einen 
rohrformigen Hohlraum (26) am mundseitigen Ende des RezeS- 
filters (20) aufweist und 

der Hohlraum (26) von einer Hohlraumwand (32) umgeben ist, 

15 

dadurch gekennzeichnet, daS 

der RezeSfilter (20) einen Ventilationsgrad von mindestens 
10% aufweist, 

20 - die Hohlraumwand (32) nur den Hohlraum (26) umgibt oder 

den Hohlraum (26) und den oder die Filterelemente (22, 24) 
unvollstandig umgibt, 

die Lange des Hohlraums (26) 10 mm oder kleiner ist und 
das Verhaltnis der Lange des Hohlraums (26) zur Gesamt- 
25 lange des RezeSfilters (20) (einschlieSlich der Lange des 

Hohlraums (26)) 0,3 oder kleiner ist. 

2. Rauchbarer Gegenstand (10) nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daS 

30 die Hohlraumwand (32) eine Porositat von 100 Coresta-Ein- 

heiten oder weniger und keine Perforationen aufweist. 

3. Rauchbarer Gegenstand (10) nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daS 

35 die Hohlraumwand (32) nur den Hohlraum (26) umgibt oder 

den Hohlraum (26) und den oder die Filterelemente (22, 24) 
derart umgibt, daS zumindest am tabakseitigen Ende des 
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RezeSf liters (20) eln Fllterelement (22, 24) zumlndeet 
tellwelse nicht von der Hohlraumwand (26) umgeben ist. 

4. Rauchbarer Gegenstand (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 
3, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 
jedes Fllterelement (22, 24) von einer Piltearumhilllung 
(28, 30) umgeben ist und mindestens eine der Filter- 
umhailungen (28, 30) zumindest teilweise luftdurchlSssig 
ist. 

5. Rauchbarer Gegenstand (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 
4, 

dadurch gekennzeichnet, daS 
die Hohlraumwand (32) und das oder die Filterelemente (22, 
24) mit ihren gegebenenfalls vorhandenen Filterumhiillungen 
(28, 30) von einer zumindest teilweise luftdurchlSssigen, 
verbindenden UmhQllung (34) umgeben sind, die zwischen 
Belagbiattchen (16) einerseits und Hohlraumwand (32) und 
Filterumhilllung{en) (28, 30) bzw, Fllterelement (en) (22, 
24) andererseits angeordnet ist. 

6. Rauchbarer Gegenstand (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 
5, 

dadurch gekennzeichnet, daS 

die Filterelemente (22, 24) kreis- oder ellipsen-zylin- 

derfdrmig sind. 

7. Rauchbarer Gegenstand (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 
6/ 

dadurch gekennzeichnet, daS 
der Ventilationsgrad des Rezegfilters (20) mindestens 40%, 
insbesondere mindestens 60% und ganz besonders bevorzugt 
mindestens 75% betragt. 

8. Rauchbarer Gegenstand (10) nach einem der Anspruche 1 bis 
7, 
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dadurch gekennzeichnet, daS 
die Lange des Hohlraums (26) 6 mm Oder kleiner let. 

9. Rauchbarer Gegenstand (10) nach einem der Anspruche 1 bis 
8, 

dadurch gekennzeichet, dafi 
die L^nge des Hohlraums (26) 4 bis 6 mm, insbesondere etwa 
5 mm, und die Gesamtlange des Reze&filters (20) 20 bis 40 
mm, insbesondere von 25 mm bis 31,5 mm, ist. 
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10, Rauchbarer Gegenstand (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 
9/ 

dadurch g.ekennzeichnet, daS 
der Durchmesser des rauchbaren Gegenstands (10) 7,6 bis 
15 8,4 mm Oder 5,0 bis 7,6 mm betragt. 

11. RezeSfilter (20) fHir einen rauchbaren Gegenstand (10) 

mit einem Oder mehreren Filterelementen (22, 24) an einem 
ersten Ende des RezeSf liters (20) , 
20 - mit einem rohrforTnigen Hohlraum (26) am zweiten Ende des 
RezeSf ilters (20) und 

mit einer Hohlraumwand (32), die den Hohlraum (26) umgibt. 



dadurch , gekennzeichet, dafi 



25 



der RezeSfilter (20) einen Ventilationsgrad von mindestens 
10% aufweist, 

die Hohlraumwand (32) nur den Hohlraum (26) umgibt oder 
den Hohlraum und den oder die Filterelemente (22, 24) 
30 unvollstandig umgibt, 

die Hohlraumwand (32) und das oder die Filterelemente (22, 
24) von einer zumindest teilweise luf tdurchlSssigen, ver- 
bindenden Umhiillung (34) urageben sind, 

die LSnge des Hohlraums (26) 10 mm oder kleiner ist und 
35 - das Verhaltnis der Lange des Hohlraums (26) zur Gesamt- 
lange des RezeSf ilters (20) (einschlieSlich der Lange des 
Hohlraums (26)) 0,3 oder kleiner ist. 
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12. RezeSfilter (20) nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

die Hohlraumwand (32) eine Porositat von 100 Coresta- 
Einheiten oder weniger und keine Perforationen aufweist, 

13. RezeSfilter (20) nach Anspruch 11 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, daS 

die Hohlraumwand (32) nur den Hohlraum (26) umgibt oder 
den Hohlraum (26) und den oder die Filterelemente (22, 24) 
derart umgibt, daS zumindest am ersten Ende des RezeBf li- 
ters (20) ein Filterelement (22, 24) zumindest teilweise 
nicht von der Hohlraumwand (26) umgeben ist. 

14. RezeSfilter (20) nach einem der Anspriiche 11 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daS 
jedes Filterelement (22, 24) von einer Filterumhilllung 
(28, 30) umgeben ist und mindestens eine der Filterum- 
hiillungen (28, 30) zumindest teilweise luf tdurchlassig 
ist. 

15. RezeSfilter (20) nach einem der Anspriiche 11 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daS 

die Filterelemente (22, 24) kreis- oder ellipsen-zylin- • 
derformig sind. 

16. RezeSfilter (20) nach einem der Anspriiche 11 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daS 

der Ventilationsgrad des RezeSfilters (20) mindestens 40%, 
insbesondere mindestens 60% und ganz besonders bevorzugt 
mindestens 75% betrSgt. 

17. RezeSfilter (20) nach einem der Anspriiche 11 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daS 
die Lange des Hohlraums (26) 6 mm oder kleiner ist. 



18. RezeSfilter (20) nach einem der Anspriiche 11 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daS 
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die Lange des Hohlraums (26) 4 bis 6 mm, insbesondere etwa 
5 mm, und die GesamtlSnge des RezeiSf ilters (20) 20 bis 40 
mm, insbesondere von 25 mm bis 31,5 mm, ist, 

19. Rezefifilter (20) nach einem der Anspruche 11 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daS 

der Durchmesser des Rezefif ilters (20) 7,6 bis 8,4 mm oder 
5,0 bis 7,6 mm betrSgt. 

20. RezeSfilterstab (40), der aus mehreren RezeSfiltern (20) 
gemaS einem der Anspruche 11 bis 19 aufgebaut ist, wobei 
die mundseitigen Enden der Rezefifilter (20) mit den mund- 
seitigen Enden der benachbarten RezeSfilter (20) und die 
tabakseitigen Enden der RezeBfilter (20) mit den tabaksei- 
tigen Enden der benachbarten RezeSfilter (20) verbunden 
sind. 

21. RezeSfilterstab (40) nach Anspruch 20, der aus 2, 4 oder 6 
RezeSfiltern (20) aufgebaut ist. 
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